STANGEN- & BARRENLOTE

STANGEN- & BARRENLOTE

FUR DIE ELEKTRONIK-FERTIGUNG




WIR HABEN FUR JEDE ANWENDUNG
DAS RICHTIGE LOT.

STANGEN-, BARREN- UND MASSIVLOTE WERDEN IN UNTERSCHIEDLICHSTEN LEGIERUNGEN
IN DER ELEKTRONIK IN WELLEN- UND SELEKTIVLOTANLAGEN ALS BASIS- UND NACHFULLLOT
EINGESETZT. STANNOL-LOTE FUR DIE ELEKTRONIK WERDEN AUSSCHLIESSLICH AUS METALLEN
ERSTER SCHMELZE HERGESTELLT. HIERZU VERWENDEN WIR Z.B. NUR ZINN MIT EINEM REIN-
HEITSGEHALT VON MINDESTENS 99,9 %.

Fir den bleihaltigen und bleifreien Einsatz stellt Stannol viele verschiedene hochreine Elektroniklote her. Diese sind entweder als
Normlote oder als Lote mit besonderen Eigenschaften, wie z.B. verringerte Kratzebildung und optimierte Ablegierungseigenschaf-
ten erhaltlich. Die kontinuierliche Weiterentwicklung unserer Lote hat bei Stannol héchste Prioritat. Einige dieser optimierten

Legierungen mochten wir Ihnen in diesem Katalog vorstellen, ebenso wie die wichtigsten Lote fiir den Einsatz in der Elektronik.

Unsere komplette Produktiibersicht, mogliche Sonderlegierungen oder Sonderabmessungen, stellen wir [hnen gerne in einem

personlichen Gesprach vor.



ECOLOY - BLEIFREIE LOTE VON STANNOL

Bleifreie Lote auf Basis von reinem Zinn mit den Legierungs-
zusatzen Silber und/oder Kupfer sind fir alle bleifreien An-

wendungen in der Elektronikproduktion geeignet.

Fir die Elektronikfertigung haben sich die ECOLOY TSC-
Legierungen (Tin, Silver, Copper] als zuverlédssige bleifreie
Option erwiesen. TSC-Legierungen sind in verschiedenen
Ausfihrungen erhaltlich und unterscheiden sich durch den
Gehalt von Zinn, Silber und Kupfer. Vor allem die eutektische
Legierung TSC mit Sn95,5Ag3,8Cu0,7 ist hier auf Grund ihres
niedrigen Schmelzpunktes von 217°C und den hervorragen-

den Benetzungseigenschaften hervorzuheben.

Weitverbreitetistdie Legierung TSC305 mitSn96,5Ag3,0Cu0,5,
die einen geringeren Silberanteil ausweist und durch den

geringen Kupferanteil langere Standzeiten verspricht.

Noch glinstiger ist die TSC0307-Legierung, die 99% Zinn, nur
0,3% Silber und 0,7% Kupfer enthalt. Hier lassen sich bis zu
90% des Kostentreibers Silber einsparen und das auch noch

bei nahezu gleichen Verarbeitungseigenschaften.

FORMBLOCK-
STANGE NR. 7

DREIKANT- KILO-
STANGE

Die TC-Legierung (Sn99Cu bzw. Sn99,3Cu0,7) ist ein bleifrei-
es Lot mit dem eutektische oder nahe am Eutektikum liegen-

de Zinn-Blei Legierungen ersetzt werden konnen.

Die Produktvorteile liegen im Wesentlichen in dem Verzicht
auf Silber, was selbstverstandlich zu erheblichen Kostenein-
sparungen beitragt, sowie einem definierten Schmelzpunkt

von 227°C und den guten Benetzungseigenschaften.

FLOWTIN - DIE EIGENENTWICKLUNG VON STANNOL

Fur Fertigungsbereiche, in denen eine maglichst niedrige
Ablegiergeschwindigkeit von Kupfer oder/und Eisen eine
wesentliche Rolle fur einen sicheren Prozess spielt, wurden
in unserem Labor mikrolegierte Lote entwickelt. Aufgrund
dieser Metalldotierungen weisen diese Lote eine wesentlich
geringere Kupfer- und Eisenauflésung auf. Die FLOWTIN-

Legierungen sind von Stannol zum Patent angemeldet.

Hervorzuheben sind bei den FLOWTIN-Loten die feinere
Kornstruktur und der damit verbundene optimierte Glanz
der Lotstelle. Dies ist ein weiterer Vorteil gegeniber blei-

freien Standardloten.

EUTEKTIKUM

1,20 —

1,00 —

0,80 -

0,60 —

0,40 —

Ablegierrate pm/s

0,20

Sn96Agh Sn95,5Ag3,8Cu0,7 Sn99Ag0,3Cu0,7 Sn97Cu3 (400°C]

Sn96,5Ag3,0Cu0,5 Sn99,3Cu0,7 Sn97Cu3

B Mikrolegiert M ohne Zusatz Testtemperatur 300°C

Verschiedene Ablegierraten im Vergleich

NORM

Als eutektisch bezeichnet man eine Legierung, die bei einer
definierten Temperatur schmilzt, z.B. TSC mit einem Schmelzpunkt
von 217°C. Eine nicht eutektische Legierung weist einen Schmelz-
bereich auf, z.B. TSC305 mit 217-220°C.

Eine Norm legt unter anderem fest, wie eine Legierung bezeichnet
wird. In manchen Fallen weicht die Legierungsbezeichnung nach
Norm, Sn99Cul, von der tatsachlichen Legierungszusammen-
setzung, Sn99,3Cu0,7, ab.



FLOWTIN UPGRADE

FLOWTIN+ DIE WEITERENTWICKLUNG

Die Umstellung von herkémmlichen Loten auf mikro-
legierte Legierungen in Wellen- und Tauchlotbadern war
in der Vergangenheit zeitaufwandig und kostenintensiv. Die
Stannol-FLOWTIN-UPGRADE-Legierung wurde entwickelt,
um allen Anwendern von Wellen- und Selektivlotanlagen
einen schnellen und preiswerten Umstieg von bleifreien
Standardloten auf die mikrolegierten Lote der FLOWTIN-
Serie zu ermoglichen. Dadurch konnen alle Lotanlagenbe-
treiber ohne den teuren Komplettaustausch des gesam-
ten Lotbades sofort von den Vorteilen der mikrolegierten
FLOWTIN-Lote profitieren. Die Vorteile der mikrolegierten
Lote finden auch Anwendung in unseren Lé&tdrahten.

Weitere Informationen hierzu finden Sie im Lotdraht-Katalog.

STRATOLOY, STANNOLOY, WSL3

FLOWTIN+ ist ebenfalls ein Lot mit Mikrolegierungsbe-
standteilen. Es vereint die Vorteile von FLOWTIN (niedrige
Ablegierraten] mit der optimalen Einsatzmdglichkeit
des Lotes in Wellen- und Selektivlotprozessen bei
260°C - 270°C. Optimiert wurde der Einsatz von FLOWTIN+
zum Loten unter atmospharischen Bedingungen. Die
Oxidation kann flir Lotprozesse, die hier ablaufen, maxi-
mal reduziert werden und damit auch die Bildung von

Kratze stark verringert werden.

Die hochreinen bleihaltigen Lote STRATOLOY und STANNO-
LOY werden ausschliellich aus Metallen erster Schmelze
hergestellt. Die Grenzen fiir die maximal zuldssigen Ver-
unreinigungen liegen weit unterhalb der in der ISO EN
9453:2006 festgelegten Werte. Die hohe Reinheit vermin-
dert die Oxidationsgeschwindigkeit und bewirkt eine ge-
ringere Kratzebildung als bei herkommlichen Loten. Diese

Lote werden einem zusatzlichen Raffinationsprozess unter-

POKA YOKE

zogen, wobei die nichtmetallischen Verunreinigungen ent-
fernt werden. Die Lote sind sowohl fir Wellen- als auch fir

Selektivlotverfahren geeignet.

Bei dem Lot WSL3 werden zusatzliche Desoxidationszusat-
ze einlegiert. Dadurch kann das Lot sowohl fir statische
Bader zum Tauchloten als auch fir Wellenlotmaschinen

sehr gut angewendet werden.

Der japanische Ausdruck Poka Yoke bedeutet: .den
ungliicklichen Fehler” zu vermeiden. Besonders wenn blei-
haltiges Lot versehentlich in ein grofles bleifreies Lotbad
gegeben wird und dieses dann komplett getauscht werden
muss, kann durch Produktionsunterbrechung fiir Reinigung
und Neubefiillung schnell ein groBer Schaden entstehen.
Um diesen Fehler physikalisch unmoglich zu machen,
bieten wir lhnen mit unseren neuen unverwechselbaren

Formen fur Barrenlote mehr Sicherheit fiir Ihre Fertigung.

TSC & SAC

QUERSCHNITT POKA YOKE-BARREN

Eine Verwechselung der Barrenlote ist mit den neu entwickelten
Poka Yoke-Formen ausgeschlossen.

FLOWTIN ODER FLOWTIN+

Die Bezeichnungen TSC und SAC bezeichnen die gleiche
Legierung. Die Bezeichnung TSC kommt aus dem Englischen
(Tin Silver Copper] und die Bezeichnung SAC (Stannum Argen-

tum Cuprum] ist an das Lateinische angelehnt.

FLOWTIN wurde fiir die verminderte Ablegierrate von Kupfer
bei hoheren Verarbeitungstemperaturen entwickelt. Bei der
Legierung FLOWTIN+ wurde der Fokus auf eine Kratzereduzie-

rung bei niedrigen Verarbeitungstemperaturen gelegt.



ZUSAMMENSETZUNG DER LEGIERUNGEN

LEGIERUNGS- LEGIERUNGS-
BEZEICHNUNG NUMMER
Sn99,9' ---
S-Sn99Cu1 2 401
S$-Sn97Cu3? 402
S-Sn96Ag4 2 701
S-Sn97Ag3? 702
S-Sn95Ag4Cul ? 713
S-Sn96Ag3Cu1 ? 71
Sn97,1Ag2,6Cu0,3 ---
S-Sn98CulAg? 501
S-Bi585n42 ? 301
Bi57Sn42Ag1 3 -
FLOWTIN Sn99Cu1 ¢ ---
FLOWTIN Sn97Cu3* ---
FLOWTIN Sn96Ag4 * ---
FLOWTIN Sn95,5Ag3,8Cu0,7 * ---
FLOWTIN Sn96,5Ag3,0Cu0,5 * ---
FLOWTIN Sn97,1Ag2,6Cu0,3 * ---
FLOWTIN Sn99Ag0,3Cu0,7 * ---
FLOWTIN+ Sn99Cu1 5 ---
S-Sn63Pb37 2 101/102
S-Sn62Pb36Ag2 2 171
S-Sn60Pb40 2 103
S-Pb93Sn5Ag2 2 191

1 GemaB
DIN EN 61190-1-3

2 GemaR
ISO EN 9453:2006

3 Gemaf interner Spezi-
fikation Anlehnung
an IS0 EN 9453:2006

SCHMELZPUNKT

ZUSAMMENSETZUNG et | B | B
Sn99,9 ECOLOY T bleifrei 223°C
Sn99,3Cu0,7 ECOLQOY TC bleifrei 227°C
Sn97Cu3 ECOLOY TC300 bleifrei 227-310°C
Sn96Ag4 ECOLOY TS bleifrei 221°C
Sn97Ag3 ECOLOY TS300 bleifrei 221-224°C
Sn95,5Ag3,8Cu0,7 * ECOLOY TSC bleifrei 217°C
Sn96,5Ag3,0Cu0,5 ECOLOY TSC305 bleifrei 217-220°C
Sn97,1Ag2,6Cu0,3 ECOLOY TSC263 bleifrei 217-224°C
Sn99Ag0,3Cu0,7 ECOLOY TSC0307 bleifrei 217-227°C
Bi58Sn42 ECOLOY TB bleifrei 139°C
Bi57Sn42Ag1 ECOLOY TBS bleifrei 139°C
Sn99,3Cu0,7 + FLOWTIN FLOWTIN TC bleifrei 227°C
Sn97Cu3 + FLOWTIN FLOWTIN TC300 bleifrei 227-310°C
Sn96Ag4 + FLOWTIN FLOWTIN TS bleifrei 221°C
Sn95,5Ag3,8Cu0,7 + FLOWTIN FLOWTIN TSC bleifrei 217°C
Sn96,5Ag3,0Cu0,5 + FLOWTIN FLOWTIN TSC305 bleifrei 217-220°C
Sn97,1Ag2,6Cu0,3 + FLOWTIN FLOWTIN TSC263 bleifrei 217-224°C
Sn99Ag0,3Cu0,7 + FLOWTIN FLOWTIN TSC0307 bleifrei 217-227°C
Sn99,3Cu0,7 + FLOWTIN+ FLOWTIN+ TC bleifrei 227°C
Sn63Pb37 SN63 bleihaltig 183°C
Sn62Pb36Ag2 SN62 bleihaltig 179°C
Sn60Pb40 SN60 bleihaltig 183-190°C
Pb93SnbAg2 HMP (high melting point) bleihaltig 296-301°C

+ Flowtinzusatz

4 Analog ISO EN 9453:2006
oder interner Spezifikation

5 Analog ISO EN 9453:2006 oder
interner Spezifikation + Flowtinzusatz

und Desoxidationszusatz

* Lizenzpflichtig fir
Exporte in die USA

LOTZINNANALYSEN

RECYCLING

Des Weiteren bieten wir lhnen die Méglichkeit einer perio-
dischen Uberwachung der Lotzinnqualitat lhrer Létanlagen.
Diese Analyse und Auswertung der Verunreinigungen wird in
unserem hauseigenen Labor durchgefiihrt. Weitere Details

finden Sie auf unserer Webseite: www.stannol.de

Altlote und Kratze enthalten noch wertvolle Metalle. Stan-
nol bietet eine sachgerechte Riicknahme. Eine sortenreine
Trennung nach bleihaltigen und bleifreien Loten ist fiir eine
Vergiitung unbedingt erforderlich. Weitere Details zum Ab-

lauf finden Sie auf unserer Webseite: www.stannol.de

UNSER SERVICE FUR SIE

SERVICE-HOTLINE
+49 (0)202 585 -585

Nutzen Sie beim Einsatz von FLOWTIN
und FLOWTIN+ die Madglichkeit eines
kostenlosen Beratungsgespraches mit
unseren Anwendungstechnikern, die die
Umstellung des Lotbades begleiten und
Ihnen zusatzlich wertvolle Tipps mit an

die Hand geben kdnnen.

Weitere Informationen finden Sie neben
einem neuen und innovativen Produkt-
selektor auf www.stannol.de. Hier haben
Sie auch die Maglichkeit, die Produktaus-
wahl nach den verschiedensten Kriterien

einzuschranken.



STANNOL

TRADITION UND INNOVATION.

SEIT 1879 EIN GUTER DRAHT ZUM KUNDEN.
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Lohnergasse 7
P 1210 Wien
////panelectronics Tel: +43 12 787 544 STANNOL
Fax: +43 12 787 544-33
info@panel.at STANNOL GmbH
www.panel.at Oskarstr. 3-7, 42283 Wuppertal
Tel: +49 (0)202 585 -0, Fax: +49 (0)202 585 -111
info@stannol.de, www.stannol.de



